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After completing STEP 6, turn plan around INSTRUMENTEN TAFEL VERKLEIDUN A - INSTRUMENT PANEL COWLING B o8 S
and continue with WING CONSTRUCTION STEP 7. L ACH T 3o Canopy ) ®
(For ease in han(_ﬂin?. plan can be cut in a STEP 18 ;‘ggggntm“ -~ - AIR SCOOP
half on dotted line. 1 To assemble landing gear wire, cut in AUSPUFF - Eﬁ;ﬁ;gs?ﬁgﬁ c \P
FAHRWERKDRAHT IN HALB SCHNEIDEN (FIG 15) half as shown in Fig, 15, Bend wires UNTERER KUHLER FULLSTUCK -F - BOTTOM RADIATOR FILLET ?"‘
DEN DRAHT BIEGEN ZUR SCHRAGE VON NASENLEIST to fit angle between leading edge and PAHRND R RUDER FULLIR ——=~-G - RUDDER-STABILIZER FILLET v \
ZUR RIPPE W3 (FIC B) DEN DRAHT AN NASENLEIST former W3 of wing (FIG. B). Now fasten FAHRWERK AB DECKUNG :g - wgfze GEAR STRUT
UND RIPPE MIT HARDHOLZ-ABFALL STUCKEN wire to leading edge and W3 with hard- M.G. GEHAUSE . mm“g ngPCOVER . <
wood scraps FULLSTUCKR— ORT v
ANLEIMEN ps. SEITEN FENSTER FULLSTOCK .~ b = FILLET )
~ M - SIDE WINDOW FILLET ‘
LINKER DRAHT 0 y =%
LEFT WIRE ig.16 =14
1 H
CUT LANDING GEAR STEP 19
INSTRUMENT PANE NG:
\v\ WIRE IN HALF Final, assently (F1g 16). Position wing onto cut and trim 1o H1t anto Former b e 1)
Sos o~y FAHRWERK DRAHT former D. F3 and F:ge and glue securely to is needed, Cut out and position decal
J. IN HALB SCHNEID in place.  oyom surfaces, Glue stabilizer instrument panel, Glue cowling to
S EN n place, Glue rudder in position. Assemble f E )
=~ wheels to landing gear wires, ormer t. .
BEND 9 « Cut PILOT: Use lip around edges to glue
' \ out paper fillets and glue in pl o . J ?
STEP 6 BIEGEN g place, halves tggether. ]fi’aint and glue in place,
CANOPY: No lip is needed to cut and
Glue on all stringers as shown in FIG. A 6 ALLE RUMPFGURTE WIE IN FIG A GEZEIGT RIGHT WIRE 19 ZUSAMMENBAU: (FIG 16) FLUGEL AN UNTER fit over top of fuselage. Be careful not
and Fig, 4. Note that pieces FF, FG, and EIN LEIMEN. BEACHTE: DIE TEILE FF,FG RECHTER DRAHT SEITE DES RUMPFES IN POSITION SETZEN UND to cut away too much when fitting, Glue in
FH are used between formers B, C, and D in UND FH WERDEN ALS RUMPFGURTE ZWISCHEN EEST%}%&SQRSE?%E?MSOWIE NACH SETToN P,
X . “NRU EN, DANACH SEITEN AIR SCOOP, RADIATQR SCOOP, EXHAUST
place of stringers, DEN SPANTEN B,C UND D EINGELEIMT RUDER AUFLEIMEN, RADER AN FAHRWERKDRAHT STACKS: Trim and glue to fuseiage as
MONTIEREN, FULL STUCK AUS PAPIER shown in Fig, 16.
AUSSCHNEIDEN UND EINLEIMEN BOTTOM RADIATOR FILLET: Carefully
STEP & (t:rim azdfg]ue tof:nderside]of fuselage.
’1 ut and form to fit securely,
Clue F7 and F8 in place on both sides as > TEIL F7 UND ¥8 WIE VORCESEHEN IN ' % RUODER - STABILIZER FILLET: Cut and
indicated in FIG, A, With scrap balsa, (FIG A) AN BEIDEN SEITEN ANLEIMEN, MIT trim to fit over Rl of rudder and on top
attach tail wheel wire and wheel door to ABFALL—-BALSA SPORNRAD-DRAHT UND KLAPPE l F SCEANDING GEAR STRUT: Glue ‘the halves
F6 as shown in FIG. A. FUR RAD KASTEN ANLEIMEN (FIG A) | | LEADING EDGE together around the landing gear wire,
T | | NASENLELST N5 °1% CRoin i EOER, MGRTRE
VER, MACHINE GUN
t TEP 16, continue = = PORTS: Carefully cut and trim to fit onto
ﬁg;:irig‘:ﬁg t‘;ges. ’ ' l | ) PLASTIC PARTS wings as indicated in Fig. 16,
| | Yo::dkiz:t;onta;ns plastic parts, engin-
. ee w a hjgh degree of accuracy, that
ES IST WICHTIG SICH ENTSCHEIDEN WELCHE ART VON ANTRIEB BEND l BEESSN let you add supert etai to your plane. INSTROMENTEN TAGEL: VE
. . a reasonable amount of care in cutting, : RKLEIDUNG
] EINGEBAUT WERDEN SOLL:GUMMIMOTOR (MITGELLIEFERT DAS BIEGE! cut painting, and application, you will a:d a ’ OHNE KANTE AUSSCHNEIDEN, AN SPANT E
MODELL SOLLTE XM BESPANNT WERDEN (gAPIER-SEIDE) ® new dimension of modeling to your aircraft, ANPASSEN, INSTRUMENTEN TAFEL AUSCHNEIDEN,
DURCHSCHNEIDEN AUFKLEBEN UND VERKLEIDUNG AX SPANT E
STEP 20 Iz?fig? MIT KANTE A
Carefully cut out each plece with a 20 PLASTIC TETLE SORGFALTIG AUSSCHN ; USSCHNEIDEN, DIE HALFTEN
. s e EIDEN.
() RUBBERPOWERED _(supsiisd Fig. 15 Figtl it fut o Bt (g 1. 20 DTS R S Daaarh e U IPULEY Dch sonsan
If your plane is to be rubber powered, Y for a three dinensional look, Parts STEHEN LASSEN FIG 17. DIE TEILE SOLLTEN OBERSELITEN RUMPF ANPASSEN UND AUFKLEBE
the plane should be covered with tissue GLUE should be painted with plastic model VOR DEM EINBAU BEMALT WERDEN LUFTKANAL, KUHLER UND AUSPUFF AUSSCHN'}::I;I
‘ (or other material) at this point. paint before attaching to model. AN RUMPF ANPASSEN UND AUFKLEBEN FIG 16 -
Refer to enclosed sheet for tips on FULLSTUCK FUR KUHLER UNTEN: SORGFALTIG
covering your model. %JSSZNMIQIEEN' AN UNTERSEITE RUMPF ANPASSEN
EN
LANDING GEAR WIRE FULLSTUCK FUR SEITEN UND HOHENRUDER:
\ FAHRWERKDRAHT ggsscmmm, UBER R1 UND OBERSELTE
e == \ J SR e T Ao
Position and glue F1 into top slots of A, / ’/: ’ : / DRAHT ZUSAMMEN KLEBEN, AUF FRE?EE Eﬁﬁ?
B, AA, C, D and E (Figc, 3). Glue F2 into _ /g/ - DER RADER ACHTEN
bottom slots on A, B and AA and middle ' /{ P FAHRWERK-ABDECKUNG,M.G. GEHAUSE AUSSCHNEIDEN.
slot of C (Fig. 3). \ > AN FLUGEL AN PASSEN UND ANKLEBEN (FIG 16)
[}
STEP 3 ’
Slip formers K and L on to F6, Position KABINENDACK
and spot glue in place (Fig, 3). Glue CANOPY
former M in place at end o? F6., \\ H J
LUFTKANAL TAFEL VERKLEIDUNG < L ﬁ N / e I = | e K SEITEN-HOHENRUDER
7 — = - T FULL STUCK RUDDER-STABILIZER
STEP 2 AIR SCOOP INSTRUMENT PANEL COWLING e F_5 = . T =I1- \LILLET
While formers are drying, glue F4 to F6 / AA C D N\ . — = T L
over plan (FIG., A). NOTE: Use wax paper \ B — J] — p—— ‘
on top of plan so giue will not stick to A — = = | N | P i -
paper. When dry, glue into middle slot L / - - —T = = ————
of D and bottom slots of E, F, G, H, and J = .
(Fig. 1). Glue F3 into bottom slots of / e '
formers B8, C, and D, 1 !
cl / 3 y
H/ \ 4 ’ .
“ SEITEN FENSTER FULLSTUCK
\1\ /+ SIDE WINDOW FILLETS
4 TEIL F1 IN DIE QBERE AUSSPARUNG DER \ | A=
SPANTEN A,B,AA,C,D UHD E EINLEIMEN \ ; =
TEIL F2 IN DIE UNTERE AUSSPARUNG DER | / —— —————
SPARTEN A,B UND AA SOWIE IN DEN =y, — — .
MITTEREN SCHLITZ VON SPANT C \ e —— == 6 —
EINLEIMEN (FIG 3 ES— I =
( ) \ — - \ SCRAP BALSA ABFALL
\ \
.
3 DIE SPANTEN K UND L AUP TEIL F6 WIE ) FH CENTER OF hS
VORGESEHEN AUFSTECKEN.LEIMTROPFEN \ SCZR&VITY WHEEL WIRE )
) . RPUNKT
ANGEBEN (FIG 3)SPANT M AM END VON TEIL \ RADIATGR G DRAHT FUR RAD
F6 ANLEIMEN
SCooP
FF
l KUHLER — .
g 2 TEIL F4 AN F6 AUF DEM PLAN ZUSAMMENLEIMEN KANAL o
(FIG A) WAXPAPIER ZUVOR AUFLEGEN UM } @I |
FESTKLEBEN ZU VERHINDERN, NACH OEM l‘l:| |=l'l SCHABLONE
TROCKNEN IN MITTEREN SCHLITZ VON SPANT / Sy i PROPELLER PATTER
D UND IN DIE UNTERE AUSSPARUNG DER 3 L TERN
SPANT E.F,G,H UND J EINLEIMEN.F3 IN DIE \ GEWICHT ADD WEIGHT STRUT
TR QT , ‘ FUR BALANCE (CLAY) FOR TN
UNTERE AUSSPARUNG AN DEN SPANTEN B,C 'SND d BALANCE G \? -
UGEBEN T
D EINLEIMEN \ / AS NEEDED ot (/ /
\ / | :l 0/
v NOTE: l]Jse this pattern to cut propeller =
blades out of 1" stringer wood
STEP 1 : . mgm
L -
Carefully punch out all die-cut formers, A “
Slip formers A, B, AA, C, D, E, F, G, H, | ALLE VORGESTANZTEN SPANTEN VORSICHTIG PROPELLER BLATTER AUS 25mm BREITER r'" Llhh -
and J on to tube as shown 1in Fi;, 1. To AUSDRUCKEN, ROHR AUF DEN PLAN LEGEN I LEISTE SCHNEIDEN n . (<
achfeve the correct ali nt ot formers, UND SITZ DER SPANTEN MARKIEREN (FIG A) [ )
place the tube on plan {F15. A), then DIE SPANTEN A B,C,D,E,F,G,HUND J AUF Dh— ' '
mark positfons with a penclT or pen, Spot DAS ROHR SCHIEL®N (FIC 1) UND AT A ,
g]ue in place as in Fi . CHECK ALIGNMENT. AUSRICHTEN UND LEIMTRAPFEN ANGEBEN »
== resrurive SUPERICSPEED construcrion
r;omih Di?gram sketches may not be exact WINGSPAN 31 INCHES LANGE: 66
or the plan you are building, however, CHE E: Omm
they sh F - FUSELAGE
ey show correct assemly procedures.’ | SUARY NERE wrmm comers R - RUDGER LENGTH 26 INCHES SPANNWEITE: 787mm
SUPER){SPEED | & i KIT NO. 3649
FUSELAGE CONSTRUCTION CONSTRUCTION INSTRUMENT PANEL
TAF . " .
EL PRINTED INUS.A. COMET INDUSTRIES CORP, Chicago, llinois 60609




